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Chapitre 1. Traverses et fixations 11-12 /7 1

Section 11 TRAVERSES
1.2 FIXATIONS

Avrticle : Version : mai 2016

1.1 Traverses

Les appareils seront fixés sur traverses en béton précontraint concues de fagon a
permettre un réglage sur site des fixations avant le bétonnage final.

1.2 Fixations

Les appareils seront fixés aux traverses par des attaches NABLA BNTCO1 munies
de butées isolantes.

Les boulons seront munis d’écrous autobloquants.
Voir schéma ci-dessous.
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Chapitre 2.
Section 21

2.2
2.3

Article

Construction 21423 /1

LAME D’AIGUILLE

ATTAQUE DE L'AIGUILLE
ATTAQUE DU CONTROLEUR
DE POINTE

Version : mai 2016

2.1

2.2

2.3

Lame d’aiguille

Les aiguilles sont du type « ajguilles flexibles soudées ».
Elles sont composées d’une lame usinée de hauteur 75mm soudée a un rail
talon de profil 55-G2.

Seules les soudures par étincelage sont acceptées.

Le rayon de la lame d'aiguille courbe doit étre continu.

L'assise des lames d'aiguilles sur les surfaces de glissement doit étre
parfaite sur toute leur longueur.

La lame d'aiguille n'est pas encastrée.

La lame doit étre libre de tension (en position neutre).

Le patin de I'aiguille doit avoir une épaisseur constante de 25mm sur une
hauteur de 25mm et une longueur de 40mm minimum de part et d'autre de
I'axe de contréle de I'aiguille.

Attaque de l'aiguille

L'attaque de I'aiguille doit étre perpendiculaire a la plaque glissiére - (a
I'angle droit).

Plan supérieur de I'aiguille jusqu'au milieu du trou percé pour I'attaque =
100mm.

Percage pour pivot d'attaque du type « a baionnette ».

Diametre de pergage des trous de passage pour la tringle de manceuvre
dans le rail contre-aiguille = 70mm et rail de guidage = 80mm min.
Quverture pour écoulement des eaux = 80 x 80 mm.

Prévoir passage nécessaire pour tube de protection chauffage. (voir annexe
Al).

Attaque du contrbleur de pointe

Diameétre de pergage 40mm continu, a travers rail contre- aiguille, plaque
glissiere et rail de guidage.

Plan supérieur du rail jusqu' au milieu du trou = 75mm, a une distance de
230+/-2mm a partir de I'attaque de I'aiguille en direction de la pointe de
I"aiguille (voir annexe A1).

Le trou pour contréleur de pointe est a percer dans tous les aiguillages.
Marquage au niveau des Axes de contrOle et d’attaque.

2 pointeaux a chaque endroit sur chaque demi- aiguille 2 mettre au
montage du D.A.
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Section n° / page n°

Chapitre 2. Construction

04426 / 2

Secton : 2.4 PLAQUE D’ASS|SE
2.5 LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL
CONTRE-AIGUILLE
2.6 LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL

Article

DE RACCORD SOUDE / PLAQUE
D’ASSISE

Version : mai 2016

24 Plague d’assise  (Plaque de base)
gpaisseur s =20 mm
?//JT £ w‘ |
La plaque de base est d'une seule A,L
piece; elle est a souder sur toute sa i /
|_.
longueur par cordon de soudure
continu ou par des bagues soudées i
dans le cas d'un profil type 55-G2 N /
voir schéma ci-contre. T TTI
\ SO\
Les bords de la plague de base seront §
profilés pour permettre la continuité de
la fixation NABLA avec butée isolante
Voir schéma ci-contre.
)
2.5 Liaison rail de guidage / rail contre-aiguille
Le rail de guidage est ajusté sur une longueur de environ 100mm a la bavette du
rail contre-aiguille, a savoir latéralement et en hauteur (rail de guidage fraisé).
Il est a souder soigneusement sur cette longueur (voir annexe A2).
2.6 Liaison rail de guidage / rail de raccord soudé / plaque d’assise

La fixation du rail de raccord soudé sur la plaque d'assise se fait par soudure ou
crapauds soudés. Le rail de guidage est ajusté a la bavette du rail de raccord. (voir
annexe A3)
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section n® / page n°

Chapitre 2.
Section 2 . 7
2.8
2.9
Article

Construction

TRIANGLES DE REMPLISSAGE
BOITIERS DE RACCORD POUR
CHAUFFAGE ELECTRIQUE
BUTEES

/3

27 a29

Version : mai 2016

2.7

2.8

2.9

Triangles de remplissage

La construction des triangles de remplissage est a faire suivant annexe A4. Le coin

est a souder pour le solidariser a la partie aiguillage.

Boitiers de raccord pour chauffage électrique

Les boitiers de raccord sont a construire de sorte qu'ils soient abaissés de 5mm
sur une largeur de 65mm pour permettre le passage de la roue avec un éventuel
faux bourrelet. Pour les percages des boitiers, voir annexe AB.

Butées

Les butées auront une longueur d'au moins 80mm. Elles seront fixées par 2 vis et en

outre soudées latéralement a la téle glissiere. Les vis sont a bloquer par une téle.

DETA—
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 sectionn® / page n°

Chapitre 2. Construction s10-211 / 4

Section 21 O CCEURS DE CRO'SEMENT
2.11 CONTRE-RAILS

Avrticle : Version : mai 2016

2.10 Coeurs de croisement

Les ceceurs de croisement seront autant que possible du type « a gorges
profondes ». lls seront réalisés par soudure de quatre antennes de profil 55-
G2 a un bloc central.

Ce bloc central integrera également des pattes de lievre sur-élevées qui
assureront un soutient constant des roues lors de leur passage de la lacune
du ceeur.

Voir annexe A7.

Si les coeurs ne peuvent étre du type « a gorges profondes », les antennes
seront usinées avec gorges porteuses dans des profils de construction a
champignon plein ou dans un élément monobloc de section au moins
équivalente a un rail a téte pleine.

2.11 Contre-rails

Les contre-rails du type "a gorges profondes" seront réalisés dans les rails de
profil 73C1 ou par rechargement de la bavette avec un fil anti-usure. Voir

schéma ci- dessous.
Ecartement

Var. Caofe de profection

NI 7N

@

)z

Dans le cas exceptionnel de coeurs du type « a gorges porteuses », les
contre-rails rectilignes ou placés en file courbe extérieure seront usinés avec
gorges porteuses dans des profils de construction a champignon plein ou
dans un élément monobloc de section au moins équivalente a un rail a téte
pleine.
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°

Chapitre 3. Cotes transversales 3.1 ;1

section : 3.1 COTES TRANSVERSALES

Article : Version : mai 2016
3.1 Cotes transversales

Ecartements de voie, cotes de protection et largeur d’orniéres. Appliquer les cotes
du tableau ci-dessous.

BRANCHEMENT TRAVERSEE VOIE

Rayon Ecart. Cprot. Orniéres Ecarl. Ornigres Ecart. Ornigres
Conl-rai Cer

1002 | 976 26 30 1002 29 1002 36
>=19 | 1001 976 25 29 1001 28 1001 36
>=20 | 1001 976 25 29 1001 28 1001 36
>=25 | 1000 | 977 Z3 29 1000 27 1000 36
>=30 | 1000 | 977 23 28 1000 27 1000 36
1000 | 977 23 28 1000 26 1000 36
>=40 | 1000 | 977 23 27 1000 26 1000 36
>=50 | 1000 | 977 23 27 1000 26 1000 36
>=60 | 1000 | 977 23 27 1000 26 1000 36

=
v
n
—
(o]

Ornigres profondes

V| | N ||| |W N
v
n
w
wu

| oo [1000| 977 | 23 | 26 | 1000 | 25 | 1000 | 36

1| >-18 | 1000 | 976 | 24 | 29 | 1000 | 28

12| »=19 [ 1000 | 976 | 24 | 29 | 1000 | 27

o [13]>-20] 1000 | 977 | 23 | 29 | 1000 | 27

2 || >-25| 999 | 977 | 22 | 28 | 999 | 26

5 |15]>-30| 999 [ 977 | 22 | 27 | 999 | 26

o [16]>-35] 999 | 977 | 22 | 26 | 999 | 25

T 7] 500 998 | 977 | 21 | 26 | 998 | 25

S gl >s0| 998 | 977 | 21 | 25 | 998 | 24

19| >-60| 998 | 977 | 21 | 25 | 998 | 24

20l oo | 998 | 977 | 21 | 25 | 998 | 24

21| >=18 | 1001 | 976 | 25 | 30

22| >=19 | 1001 | 976 | 25 | 29

23| >=20 | 1001 | 976 | 25 | 29

Totérances 24| »=25 [ 1000 | 976 | 24 | 27
Ecartement +2/-1

25| >=30 | 999 976 23 27
26| >=35 | 999 977 27 27
27| ==40 | 999 977 22 27
28| >=50 | 999 977 22 26
29| >=60 | 999 977 22 26
30| 00 999 977 22 25

Cote de protection +2/0

ornieres +1/-1

Ornieres mixtes
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 sectionn® / page n°

Chapitre 4. Qualité des aciers et profils des rails 412343 ;1

section : 4.1 LAME D’AIGUILLAGE
4.2 PLAQUE D’ASSISE
4.3 PLAQUE GLISSIERE

Avrticle : Version : mai 2016

41 Lame d’aiguille

Hors profil spécial de hauteur 75mm, usinée par rabotage ou par fraisage.
Lame rectiligne et lame courbe, qualité = min 690 N/mm2.

Les lames pourront recevoir une protection de la ligne de roulement par soudure
austénitique (lame courbe) et une protection de la file directrice (lame rectiligne).
APPLICATION A CONVENIR AVEC T.P.G.

L’électrode anti-usure utilisée a cet effet donnera une soudure parfaite entre
matériel de base et matériel anti-usure.

N\

25|

L &

L'usinage avant rechargement se fera par enlevement de copeaux (fraisage ou
rabotage).

4.2 Plaque d’assise

gpaisseur s = 20mm

Matériel de base de bonne soudabilité - St37 suivant DIN 17100.
4.3 Plaque glissiére

gpaisseur s = 25mm

Matériel de base de bonne soudabilité avec min. 690 N/mm2 ou bien 590 N/mm?2
avec trempe superficielle.

La plaque glissiere est a ajuster des deux cbtés au rail contre-aiguille et au rail de
guidage (voir annexe A5).
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Chapitre 4.

Secon : 4.4
4.5
4.6
4.7

Article

Qualité des aciers et profils des rails 44347 | 2

RAIL CONTRE-AIGUILLE
RAIL DE RACCORD SOUDE
RAIL DE GUIDAGE

RAIL 73C1

Version : mai 2016

4.4

4.5

4.6

4.7

Rail contre-aiguille

Hors profil de voie courante ou profil 75C1.
Matériel: acier a rail avec R. min. R220 N/mm?Z,

Les contre-aiguilles incluront un rechargement par soudure austénitique destiné

a protéger les pointes des lames d’aiguilles.

Ce rechargement s’étendra de 200mm en avant des pointes des lames jusqu’a
100mm en arriére de celles-ci, sauf dans le cas de rail naturellement dur avec une
nuance d'acier supérieure a R260 N/mm?2.

Section du cordon de rechargement = 20 x 6 mm — Voir schéma ci-dessous.
L'électrode anti-usure utilisée a cet effet donnera une soudure parfaite entre
matériel de base et matériel anti-usure.

Protection de la pointe
d'aiguille - détail

Rail de raccord soudé

Rail 55-G2.

Qualité mini R200 suivant OR14.4.
Rail de guidage

Hors plat 180x40mm, acier de bonne soudabilité.

Rail 73C1- Pour antennes coeurs et contre-rails a gorges profondes.
Qualité = min. R220 suivant OR14.4.
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 sectionn® / page n°

Chapitre : 4. Qualité des aciers et profils des rails 48-49 / 3

Section 48 RA|L105C1
4.9 RAIL 310C1

Avrticle : Version : mai 2016

4.8 Rail 105C1 - Pour antennes coeurs et contre-rails a gorges porteuses.
Qualité = min. R220 suivant OR14.4.

4.9 Rail 310C1 - Pour blocs de cosurs.
Qualité = min. R220 suivant OR14.4.
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°
Chapitre 5. Tolérances de fabrication et autres conditions de livraison
section = 5.1 TOLERANCES DE FABRICATION
ET AUTRES CONDITIONS DE
LIVRAISON
Article : Version : mai 2016
5.1 Tolérances de fabrication et autres conditions de livraison

Suivant normes OR 13.4 (V.D.V. Schriften 600).
(Voir annexes A8a. a A8d)
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Chapitre

Section

Article

6.

6.1 SOUDURE LAME D’AIGUILLAGE /

6.2 SOUDURES ANTENNES DE

Soudures 61-62 / 1

RAIL DE RACCORD

COEUR

Version : mai 2016

6.1

6.2

Toutes les soudures sont a faire soigneusement et en tenant compte de la
soudabilité des aciers respectifs.

Soudure lame d’aiguillage / Rail de raccord

Cette soudure se fait sur soudeuse en bout par étincelage.

Le rail de raccord 55-G2 seront a ajuster soigneusement au profil de la lame
d'aiguille (piece compensatoire soudée).

La dépouille de I'ame du rail de raccord recevra un arrondi, (voir annexe A5),
usiné soigneusement (non Oxycoupé).

Le joint de la lame d'aiguille reposera sur la plagque glissiere au minimum a 30
mm de son about (voir annexe A5).

Soudures antennes de coeurs

Ces soudures se font par aluminothermie ou par soudure électrique selon
principes a soumettre aux T.P.G. pour accord.
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section n® / page n°

Chapitre

Section
Avrticle

7.

Tringles d’écartement

7.1 TRINGLES D’ECARTEMENT

7.1 /1

Version : mai 2016

7.1

Tringles d’écartement

Les tringles d'écartement ne recevront qu'une seule platine de réglage,
d'épaisseur min. 2 mm.
La distance de la premiere tringle d'écartement a partir de I'axe de I'attaque de
I'aiguille est de 380 mm.
La distance entre I'attaque de 'aiguille et de la deuxieme tringle est de 1250

mm.

BOITER OE RACCOROEMEMT

280

1250

|

1ERE TRIMGLE ‘
—_—

LLE .

CONTROLE AIGUI

I

|

ATTAQUE AIGULLE

-

MOTEUR ELECTRIOUE

ZEME TRINGLE
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°
Chapitre : 8. Pergage des abouts / Mise en peinture 81 ;1
Section 81 . PERCAGE DES ABOUTS

8.2 MISE EN PEINTURE
Article : Version : mai 2016

8.1 Percage des abouts

Percage des abouts a prévoir :
- pour éclissage provisoire a l'intérieur des appareils.
voir schéma ci-contre

w2}
L
55G2 (o
230

(A ]
—
(=]

- abouts sans percage a |'extérieur.

8.2 Mise en peinture

La mise en peinture se fera apres la réception.
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Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°
Chapitre 9. Annexes Al ;1
secion : A1.  ATTAQUE DE L’AIGUILLE /
ATTAQUE DU CONTROLEUR
DE POINTE
Article Version : mai 2016
ATTAQUE DE L'AIGUILLE / ATTAQUE DU
CONTROLEUR DE POINTE
A I
Sulvant WDV
//’/,4%‘?’%////.“5"‘ i s
e e A ‘_|_; e e
AL
A - A
: -EI% .ﬁ.r:r.r.uT.:- r.'ﬂig.li.(lz.lﬂﬁh ;c;n;c:-ﬁp
- | /;u vant VIV - 5.2-
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L s N
1]
Plat bouche rr:n_l,/:/ . 25
LY NN

DETA— Otpg —




Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°

Chapitre : 9. Annexes A2. ;2

secion : A2.  AJUSTAGE RAIL DE GUIDAGE /
CONTRE-AIGUILLE

Avrticle : Version : mai 2016

AJUSTAGE RAIL DE GUIDAGE /
CONTRE-AIGUILLE

VUE A=A

Rail 7

contre-aiguille

d_souder

\/' .
i e
W77\ [me
g \\<,,_... ;
I A
N

AALALLULN CUU SRS RANRNS

Mﬂque d'ossise

a L7100,
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Chapitre 9. Annexes A3 ;3
secton : A3.  AJUSTAGE RAIL DE GUIDAGE /

RAIL DE RACCORD / PLAQUE

D’ASSISE
Article : Version : mai 2016

AJUSTAGE RAIL DE GUIDAGE / RAIL DE RACCORD /
PLAQUE D'ASSISE

iz 7
M&?\W@ NN
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section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes

section : A4.  TRIANGLE DE REMPLISSAGE

Article

A4, !

Version : mai 2016

TRIANGLE DE REMPLISSAGE
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Chapitre : 9. Annexes A5, /5

secion : AD.  PLAQUE GLISSIERE / JOINT LAME
D’AIGUILLE / RAIL DE RACCORD

SOUDE

Version : mai 2016

Article

PLAQUE GLISSIERE / JOINT LAME D'AIGUILLE /

RAIL DE RACCORD SOUDE
N—B
VUE A+A Plaque compengatoire
5 BELCRE Sub FQil

d b ,-fr,ﬁ’
Rail contre aiguille / //}";’: i {*”

i ‘_ ’
TN

-

_ 1
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I,
[ —% Soudure en bout par Elincelage

LAY

Plague
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1
if" TP AT ST T,

A
WVUE B-=B
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Chapitre : 9. Annexes £6. /6

section : AB.  BOITIER DE PROTECTION POUR
CHAUFFAGE ELECTRIQUE
(PERCAGE DES BOITES)

Avrticle : Version : mai 2016

BOITIER DE PROTECTION POUR CHAUFFAGE
ELECTRIQUE (PERCAGE DES BOITES)

| | FIENE
Ao = \II b |
1 i S | ]
- L] o __\____ .-;;u}é_ R ! | ®
N | 4 _
: . ]
. E =il
< |
' % N : I
= ': -
< L
23 E
£_
|| 1 :
I=l
7 I
NN
SN
\.
q : @ 8 &
|;_-’ ~ \.II _T_Z\:Z__’_
7 } ] 7 -'/
RIS
il
|
' 2
ah, I
by
|
-
I




Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2

section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes

secton : A7.  DETAIL DES PATTES DE
LIEVRE SURELEVEES

Article

A7. V4

Version : mai 2016

DETAIL DES PATTES DE LIEVRE SURELEVEES

Pattes de lievre

sur-élevées \
[

-
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section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes

section : A8a. V.D.V. SCHRIFTEN 600 - OR 13.4

(TOLERANCES)

Article

Aga. ; 8

Version : mai 2016

VDV SCHRIFTEN 600 OR 13.4 (TOLERANCES)

VDV OBERBAU-Richtlinien OR13.4

Blatt 13

Ausgabe Dezember 1995

Abnahmeprotokoll fir Weichen mit Rillenschienen

Weichentyp: Lieferwerk:

W.- Nr.: Bestell- Nr.: Auftr.- Nr.:

Z.- Nr. Besteller: Z.- Nr. Lieferwerk:
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+ | zuldssige

=2
<™ Toleranz

n| W,

PO TS IS I T

£
[J~% 5

Sg 5 S

Se

'H

957 asp2 9sp2

Bemerkungen :




Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2

section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes

secion : A8b. V.D.V. SCHRIFTEN 600 — OR 13.4

(TOLERANCES)

Article

A8D. ;9

Version : mai 2016

VDV SCHRIFTEN 600 OR 13.4 (TOLERANCES)

VDV OBERBAU-Richtlinien

OR 134

Blatt 14

Ausgabe Dezember 1995

Abnahmeprotokoll fiir Weichen mit Rillenschienen
Weichentyp: Lieferwerk:
W.- Nr.: Bestell- Nr.: Auftr.- Nr.:

Z.- Nr. Besteller:

Z.- Nr. Lieferwerk:

2 HERZSTUCKBEREICH

—

Meilstelle
Sollman

zuldssige

0]
nacharbeifen

) + |

[ "+

s

1+

s | 1s

slalo|o|<|<|[<]<{s|=|=]~]|~N|N|Toteranz

PO T BT T RPN

Rampenldnge

+5

Bearbeitung EH | Zehng.|”

ahrkanten - und
Fohriléchenveriouf

Bemerkungen:

Abnahme durchgefiihrt: Datum:

DETA




Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2

section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes

Section

(TOLERANCES)

Article

. A8c. V.D.V. SCHRIFTEN 600 - OR 13.4

10

A8c. /

Version : mai 2016

VDV SCHRIFTEN 600 OR 13.4 (TOLERANCES)

VDV OBERBAU-Richtlinien

OR13.4

Blatt 15

Ausgabe Dezember 1995

Abnahmeprotokoll

fiir Weichen mit Rillenschienen

Weichentyp:

Lieferwerk:

W.- Nr.:

Bestell- Nr.: Auftr.- Nr.:

Z.- Nr. Besteller:

Z.- Nr. Lieferwerk:

Sollma

Tole-
ranz.

zuléss.

nach-
arbei-
ten

3. Zungenbereich

- Anlage an

-Backenschienen und Stutzknaggen

#.0.5

- Ausbildung der Zungen:

- eingelassen

- unterschlagend

- Auflage auf Gleitplatten

+1

- Breite der Durchfahrtrille

+2

- Loch im Zungenzapfen

hre

- Bohrungen fur Zungenprufer

- Spannungsfreie Lage

- Ebenheit in

- Langsrichtung
- Querrichtung

- Flllkeile vorhanden

4. Heizung

- Heizungskasten

- Schutzrohre

- Heizstabe

5. Weichenantrieb

- Weichenkasten

- Stellvorrichtung

- Befestigungswinkel

- Ausfrasung fur Stelleisen

6. Schweiungen

- Bearbeitung

- Fahrflache

mit 1 m - Lineal

- Fahrkante

mit 1 m - Lineal

- Abbrennstumpfschwei3ungen

- Hersteller:

- ThermitschweiBungen

Bemerkungen:

Abnahme durchgefuhrt:

DETA— otpg —



Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55-G2 section n® / page n°

Chapitre 9. Annexes ABG. ;11

secton : A8d. V.D.V. SCHRIFTEN 600 — OR 13.4
(TOLERANCES)

Article : Version : mai 2016

VDV SCHRIFTEN 600 OR 13.4 (TOLERANCES)

VDV OBERBAU-Richtlinien OR 13.4 Blatt 16

Ausgabe Dezember 1995

Abnahmeprotokoll fur Weichen mit Rillenschienen
Weichentyp: Lieferwerk:
W.- Nr.: Bestell- Nr.: Auftr.- Nr.:
Z.- Nr. Besteller: Z.- Nr. Lieferwerk:
i SollmaR |zuldss. | i.0. |nach-
Tole- arbei-
ranz. ten
7. Vergltung - -
- schweif3technisch (Lange) Zeichnung | +20
- warmetechnisch Hersteller - + 50
8. Winkellagen #
- WA - +6
-WE - +6
9. Ordinaten- und SpreizmaRe bei EW, IBW und ABW | Zeichnung
&2
10. Schnurschlag, Kérer, Verladepunkt ~ =
11.  Entgratung u. Bohrung - -
12. Spurstangenteilung - -
13. Signierung (Numerierung, Farbstrich) gemaR Zeichnung
14. Schienen Festigkeit Her- | Walzjahr
[MPa] steller
- Regelschienen Ri 60
- Backenschienen Ba 75
- Zungen
- Dickstegschiene D 180/105
- Blockschienen Bl 260/180

15. Sonderwiinsche des Bestellers:

16. Bemerkungen:

Abnahme durchgefihrt: Datum:........ooooovoeiiiiiiin NEME: .. i viiisisn i b

DETA— otpg —




