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1.1 1.1 1.1 1.1     Traverses Traverses Traverses Traverses     

Les appareils seront fixés sur traverses en béton précontraint conçues de façon à 

permettre un réglage sur site des fixations avant le bétonnage final. 

1.2 1.2 1.2 1.2     Fixations Fixations Fixations Fixations     

Les appareils seront fixés aux traverses par des attaches NABLA RNTC01 munies 

de butées isolantes. 

Les boulons seront munis d’écrous autobloquants. 

  Voir schéma ci-dessous. 
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2.12.12.12.1  Lame d’aiguilleLame d’aiguilleLame d’aiguilleLame d’aiguille  

Les aiguilles sont du type « aiguilles flexibles soudées ». 
Elles sont composées d’une lame usinée de hauteur 75mm soudée à un rail 

talon de profil 55-G2. 

    

Seules les soudures par étincelage sont acceptées. 

Le rayon de la lame d'aiguille courbe doit être continu.  

L'assise des lames d'aiguilles sur les surfaces de glissement doit être 

parfaite sur toute leur longueur.  

La lame d'aiguille n'est pas encastrée.  

La lame doit être libre de tension (en position neutre). 

Le patin de l'aiguille doit avoir une épaisseur constante de 25mm sur une 

hauteur de 25mm et une longueur de 40mm minimum de part et d'autre de 

l'axe de contrôle de l'aiguille. 

2.22.22.22.2 Attaque de l'aiguilleAttaque de l'aiguilleAttaque de l'aiguilleAttaque de l'aiguille  

L'attaque de l'aiguille doit être perpendiculaire à la plaque glissière - (à 

l'angle droit). 

Plan supérieur de l’aiguille jusqu'au milieu du trou percé pour l'attaque = 

100mm.  

Perçage pour pivot d'attaque du type « à baïonnette ». 
Diamètre de perçage des trous de passage pour la tringle de manœuvre 

dans le rail contre-aiguille = 70mm et rail de guidage = 80mm min. 

Ouverture pour écoulement des eaux = 80 x 80 mm.  

 

Prévoir passage nécessaire pour tube de protection chauffage. (voir annexe 

A1A1A1A1).  

2.32.32.32.3 Attaque du contrôleur de pointeAttaque du contrôleur de pointeAttaque du contrôleur de pointeAttaque du contrôleur de pointe  

Diamètre de perçage 40mm continu, à travers rail contre- aiguille, plaque 

glissière et rail de guidage. 

Plan supérieur du rail jusqu' au milieu du trou = 75mm, à une distance de 

230+/-2mm à partir de l’attaque de l’aiguille en direction de la pointe de 

l’aiguille (voir annexe A1A1A1A1). 

 

Le trou pour contrôleur de pointe est à percer dans tous les aiguillages.  

Marquage au niveau des Axes de contrôle et d’attaque. 

2 pointeaux à chaque endroit sur chaque demi- aiguille à mettre au 

montage du D.A. 



Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails Cahier des charges pour la fourniture d’appareils de voie en rails 55555555----G2G2G2G2    Section no / page no    

Chapitre :  2.  Construction 2.4 à 2.6          /    2222    

Section :  2.2.2.2.4444 PLAQUE D’ASSISEPLAQUE D’ASSISEPLAQUE D’ASSISEPLAQUE D’ASSISE    

     2.2.2.2.5 5 5 5  LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL LIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL 

                CONTRECONTRECONTRECONTRE----AIGUILLEAIGUILLEAIGUILLEAIGUILLE    

     2.2.2.2.6 6 6 6  LILILILIAISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL AISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL AISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL AISON RAIL DE GUIDAGE / RAIL 

                DE RACCORD SOUDE / PLAQUEDE RACCORD SOUDE / PLAQUEDE RACCORD SOUDE / PLAQUEDE RACCORD SOUDE / PLAQUE    

                D’ASSISED’ASSISED’ASSISED’ASSISE 

 

Article : Version : mai 2016 

 

 
   

DDDDEEEETTTTAAAA    

    

2.42.42.42.4  Plaque d’assisePlaque d’assisePlaque d’assisePlaque d’assise      (Plaque de base)  

épaisseur   s = 20 mm 

 

La plaque de base est d'une seule 

pièce; elle est à souder sur toute sa 

longueur par cordon de soudure 

continu ou par des bagues soudées 

dans le cas d'un profil type 55-G2 

voir schéma ci-contre. 

 

 

Les bords de la plaque de base seront 

profilés pour permettre la continuité de 

la fixation NABLA avec butée isolante 

Voir schéma ci-contre. 

 

 

 

 

 

  2.52.52.52.5 Liaison rail de guidage / rail contreLiaison rail de guidage / rail contreLiaison rail de guidage / rail contreLiaison rail de guidage / rail contre----aiguilleaiguilleaiguilleaiguille  

Le rail de guidage est ajusté sur une longueur de environ 100mm à la bavette du 

rail contre-aiguille, à savoir latéralement et en hauteur (rail de guidage fraisé). 

Il est à souder soigneusement sur cette longueur (voir annexe A2A2A2A2).  

2.62.62.62.6  Liaison rail de guidage / rail de raccord soudé / plaque d’assise Liaison rail de guidage / rail de raccord soudé / plaque d’assise Liaison rail de guidage / rail de raccord soudé / plaque d’assise Liaison rail de guidage / rail de raccord soudé / plaque d’assise     

La fixation du rail de raccord soudé sur la plaque d'assise se fait par soudure ou 

crapauds soudés. Le rail de guidage est ajusté à la bavette du rail de raccord. (voir 

annexe A3A3A3A3) 
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2.72.72.72.7  Triangles de remplissageTriangles de remplissageTriangles de remplissageTriangles de remplissage   

La construction des triangles de remplissage est à faire suivant annexe A4A4A4A4. Le coin 

est à souder pour le solidariser à la partie aiguillage.  

2.8 2.8 2.8 2.8  Boîtiers de raccord pour chauffage électriqueBoîtiers de raccord pour chauffage électriqueBoîtiers de raccord pour chauffage électriqueBoîtiers de raccord pour chauffage électrique  

Les boîtiers de raccord sont à construire de sorte qu'ils soient abaissés de 5mm 

sur une largeur de 65mm pour permettre le passage de la roue avec un éventuel 

faux bourrelet. Pour les perçages des boîtiers, voir annexe A6A6A6A6.  

 

 
 

2.9 2.9 2.9 2.9     Butées Butées Butées Butées     

Les butées auront une longueur d'au moins 80mm. Elles seront fixées par 2 vis et en 

outre soudées latéralement à la tôle glissière. Les vis sont à bloquer par une tôle. 
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2.102.102.102.10 Cœurs de croisementCœurs de croisementCœurs de croisementCœurs de croisement  

 

Les cœurs de croisement seront autant que possible du type « à gorges 

profondes ». Ils seront réalisés par soudure de quatre antennes de profil 55-

G2 à un bloc central. 

 

Ce bloc central intègrera également des pattes de lièvre sur-élevées qui 

assureront un soutient constant des roues lors de leur passage de la lacune 

du cœur. 

 

Voir annexe A7A7A7A7. 

 

Si les cœurs ne peuvent être du type « à gorges profondes », les antennes 
seront usinées avec gorges porteuses dans des profils de construction à 

champignon plein ou dans un élément monobloc de section au moins 

équivalente à un rail à tête pleine. 

2.112.112.112.11 ContreContreContreContre----railsrailsrailsrails 

 

Les contre-rails du type "à gorges profondes" seront réalisés dans les rails de 

profil 73C1 ou par rechargement de la bavette avec un fil anti-usure. Voir 

schéma ci- dessous. 

 

 

 

 

 

Dans le cas exceptionnel de cœurs du type « à gorges porteuses », les 
contre-rails rectilignes ou placés en file courbe extérieure seront usinés avec 

gorges porteuses dans des profils de construction à champignon plein ou 

dans un élément monobloc de section au moins équivalente à un rail à tête 

pleine. 
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3.1 3.1 3.1 3.1     Cotes transversalesCotes transversalesCotes transversalesCotes transversales    

Ecartements de voie, cotes de protection et largeur d’ornières. Appliquer les cotes 

du tableau ci-dessous. 
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4.14.14.14.1  Lame d’aiguilleLame d’aiguilleLame d’aiguilleLame d’aiguille  

Hors profil spécial de hauteur 75mm, usinée par rabotage ou par fraisage. 

Lame rectiligne et lame courbe, qualité  = min 690 N/mm2. 

Les lames pourront recevoir une protection de la ligne de roulement par soudure 

austénitique (lame courbe) et une protection de la file directrice (lame rectiligne). 

APPLICATION A CONVENIR AVEC T.P.GAPPLICATION A CONVENIR AVEC T.P.GAPPLICATION A CONVENIR AVEC T.P.GAPPLICATION A CONVENIR AVEC T.P.G. 

L’électrode anti-usure utilisée à cet effet donnera une soudure parfaite entre 

matériel de base et matériel anti-usure.  

 

 

 

 

L'usinage avant rechargement se fera par enlèvement de copeaux (fraisage ou 

rabotage). 

4.24.24.24.2 Plaque d’assisePlaque d’assisePlaque d’assisePlaque d’assise    

épaisseur  s = 20mm  

Matériel de base de bonne soudabilité - St37 suivant DIN 17100. 

4.3 4.3 4.3 4.3     Plaque glissière Plaque glissière Plaque glissière Plaque glissière     

épaisseur  s = 25mm  

Matériel de base de bonne soudabilité avec min. 690 N/mm2 ou bien 590 N/mm2 

avec trempe superficielle.  

 

La plaque glissière est à ajuster des deux côtés au rail contre-aiguille et au rail de 

guidage (voir annexe A5A5A5A5). 
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4.4 4.4 4.4 4.4     Rail contreRail contreRail contreRail contre----aiguille aiguille aiguille aiguille     

Hors profil de voie courante ou profil 75C1. 

Matériel: acier à rail avec R. min. R220 N/mm2. 

 

Les contre-aiguilles incluront un rechargement par soudure austénitique destiné  

à protéger les pointes des lames d’aiguilles. 

Ce rechargement s’étendra de 200mm en avant des pointes des lames jusqu’à 

100mm en arrière de celles-ci, sauf dans le cas de rail naturellement dur avec une 

nuance d'acier supérieure à R260 N/mm2. 

Section du cordon de rechargement = 20 x 6 mm – Voir schéma ci-dessous. 

L'électrode anti-usure utilisée à cet effet donnera une soudure parfaite entre 

matériel de base et matériel anti-usure.     

 

 

4.54.54.54.5 Rail de raccord soudéRail de raccord soudéRail de raccord soudéRail de raccord soudé  

 Rail 55-G2. 

Qualité mini R200 suivant OR14.4. 

 

        4.6 4.6 4.6 4.6     Rail de guidage Rail de guidage Rail de guidage Rail de guidage     

Hors plat 180x40mm, acier de bonne soudabilité. 

 

    4.74.74.74.7    Rail 73C1Rail 73C1Rail 73C1Rail 73C1- Pour antennes cœurs et contre-rails à gorges profondes. 

 Qualité = min. R220 suivant OR14.4.
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4.84.84.84.8    Rail 105C1Rail 105C1Rail 105C1Rail 105C1    - Pour antennes cœurs et contre-rails à gorges porteuses. 

 Qualité = min. R220 suivant OR14.4. 

 

 

 

 

4.94.94.94.9    Rail 310C1Rail 310C1Rail 310C1Rail 310C1    ----    Pour blocs de cœurs. 

 Qualité = min. R220 suivant OR14.4. 
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5.1 5.1 5.1 5.1     Tolérances de fabrication et autreTolérances de fabrication et autreTolérances de fabrication et autreTolérances de fabrication et autres conditions de livraison s conditions de livraison s conditions de livraison s conditions de livraison     

 

Suivant normes OR 13.4 (V.D.V. Schriften 600). 

(Voir annexes A8aA8aA8aA8a. à A8dA8dA8dA8d) 
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Toutes les soudures sont à faire soigneusement et en tenant compte de la 

soudabilité des aciers respectifs.  

6.1 6.1 6.1 6.1     SoudurSoudurSoudurSoudure lame d’aiguillage / Rail de raccord e lame d’aiguillage / Rail de raccord e lame d’aiguillage / Rail de raccord e lame d’aiguillage / Rail de raccord     

Cette soudure se fait sur soudeuse en bout par étincelage.  

Le rail de raccord 55-G2 seront à ajuster soigneusement au profil de la lame 

d'aiguille (pièce compensatoire soudée).  

La dépouille de l’âme du rail de raccord recevra un arrondi, (voir annexe A5A5A5A5), 

usiné soigneusement (non oxycoupé).  

Le joint de la lame d'aiguille reposera sur la plaque glissière au minimum à 30 

mm de son about (voir annexe A5A5A5A5).  

 

6.26.26.26.2 Soudures antennes de coeursSoudures antennes de coeursSoudures antennes de coeursSoudures antennes de coeurs    

        

Ces soudures se font  par aluminothermie ou par soudure électrique selon 

principes à soumettre aux T.P.G. pour accord. 
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7.1 7.1 7.1 7.1     Tringles d’écartement Tringles d’écartement Tringles d’écartement Tringles d’écartement     

Les tringles d'écartement ne recevront qu'une seule platine de réglage, 

d'épaisseur min. 2 mm. 

La distance de la première tringle d'écartement à partir de l'axe de l'attaque de  

l’aiguille est de 380 mm.  

La distance entre l’attaque de l’aiguille et de la deuxième tringle est de 1250 

mm. 
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8.1 8.1 8.1 8.1     Perçage des aboutsPerçage des aboutsPerçage des aboutsPerçage des abouts    

Perçage des abouts à prévoir : 

- pour éclissage provisoire à l'intérieur des appareils. 

voir schéma  ci-contre  

 

 

 

    

----        abouts sans perçage à l'extérieur.    

 

    

8.2 8.2 8.2 8.2     Mise en peinture Mise en peinture Mise en peinture Mise en peinture     

La mise en peinture se fera après la réception. 
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